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Auf einem vertikalachsigen Drehtisch (12) sind mehrere 
abhebbare Vakuumhauben (1) angebracht. Die Packungen 
(2) werden mit einer Fordervorrichtung (3) an den Drehtisch 
(12) transportiert, und mit einer Einbringvorrichtung (4) 
paarweise unter eine abgehobene Vakuumhaube (1) ge- 
schoben. Bei gesenkter Vakuumhaube (1) werden die Pak- 
kungen (2) durch Anschlage (11) durch radial nach auSen 
gerichtete Bewegungen an die AuSenwand der Vakuum- 
haube (1) geschoben. Die Vakuumhauben (1) werden uber 
Offnungen (31) evakuiert und die Packungen (2) mit Siegel- 
zangen versiegelt. Nach einer Umdrehung werden die Pak- 
kungen durch die Anschlage (11) auf einen Schwenkschlit- 
ten (8) geschoben. Mit Greifern (7) werden die Packungen 
gefaBt und auf die Fordervorrichtung (3) gezogen und weg- 
transportiert. 
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Vorrichtung zum Evakuieren und Verschliessen von 



quaderformigen Packungen (2) , mit einem vertikalachsigen 
Drehtisch (12) mit mehreren abhebbaren, kreisformig am Urn- 
fang des Drehtisches (12) angeordneten Vakuumhauben (1) 
zum Aufnehmen der zu verschliessenden Packungen (2) , die mit 
einer Fordervorrichtung (3) dem Drehtisch (12) zugefiihrt 
werden, dadurch gekennzeichnet , dass au£ dem Drehtisch (12) 
unter jeder Vakuumhaube (1) mindestens ein radial verschieb- 
barer Anschlag (11) angebracht ist, und dass eine am Anschlag 
(11) anliegende Packung (2) mit einer radial nach aussen ge- 
richteten Bewegung des Anschlages (11) an die Innenseite der 
Aussenwand einer gesenkten Vakuumhaube (1) anlegbar ist. 

■ 

■ 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, dass die beiden seitlichen Mantelf lSchen der zu behan- 
delnden Packungen (2) mit auf dem Drehtisch (12) angebrachten 
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Paketklammern (9, 10) beaufschlagbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass mindestens eine der Paketklammern (9) schwenkbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Bodenflachen der zu behandelnden Packuhgen (2) 
mit hohenbeweglich gefiihrten Bodenplatten (16) beaufschlag- 
bar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass an der Siegelzange (23) Niederhalteplatten (18, 
19) befestigt sind. 

6 # Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 

net, dass eine der Niederhalteplatten (18) an einer der bei- 
den Siegelbacken (24) befestigt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, dass mindestens wahrend einer Verpackungsphase die 
Packungen gleichzeitig durch einen Anschlag (11) , zwei Paket- 
klammern (9, 10), die Rxickwand einer Vakuumhaube (1) , eine 
Bodenplatte (16) und mindestens eine Niederhalteplatte (18,19) 
beaufschlagt sind. 
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8. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet , dass die fertigen Packungen durch 
AnschlSge (11) radial nach aussen schiebbar sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass eine Ausbringvorrichtung (6) mit zwei GTeifarmen 
(7) vorgesehen ist, welche die fertigen Packungen (2) paar- 
weise fasst und au£ die FSrdervorrichtung (3) schiebt. 

10. „ Vorrichtung nach einem der vorheTgehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , dass jeweils zwei Packungen 
(2) gleichzeitig dem Drehtisch (12) zufuhrbar sind, und dass 
unter jeder Vakuurahaube (1) gleichzeitig zwei Packungen (2) 
verschliessbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Fordervorrichtung (3) geradlinig transportiert , 
und dass die Zufuhrbewegung der Packungen (2) zum Drehtisch 
(12) oder die Wegfiihrbewegung vom Drehtisch (12) rechtwink- 
lig zur Laufrichtung (30) der Fordervorrichtung (3) und radial 
zum Drehtisch (12) erfolgt. 
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Vorrichtung zum Evakuieren und 
Verschliessen von quaderformigen 
Packungen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dera Oberbegriff 
des unabhangigen Anspruchs 1. 

Vorrichtungen dieser Gattung sind beispielsweise durch die 
britische Patentschrift Nr. 988 840 und die deutsche Auslege- 
schrift Nr. 10 58 924 bekannt geworden. Bei diesen Vorrich- 
tungen sind auf dem Drehtisch in Umfangsrichtung offene 
Kammern vorgesehen, in welche die Packungen eingeschoben 
werden. Nach dera Einschieben der Packungen werden die Kam- 
mern evakuiert und die Packungen mit Siegelzangen geschlossen. 
Die verschlossenen Packungen werden mit Zangen gefasst und 
auf eine Fordervorrichtung gehoben. 
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Diese Vorrichtungen haben die Nachteile, dass das Aussehen 
der gebildeten Packungen oft durch Abdriicke und Ausformungen 
beeintr&chtigt ist, und dass die gebildeten Packungen be- 
ziiglich ihrer Volumina und ihrer Formen variieren. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Gattung zu schaffen, mi t der quaderfor- 
mige Packungen schonend, schnell und volumenhaltig behandelt 
werden konnen, und die dennoch kostengiinstig herstellbar ist. 

Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen 
des kennzeichnenden Teils des unabhangigen Anspruchs 1 ge- 
lost. Weitere vorteilhafte Ausbildungen ergeben sich aus 
den abhangigen Anspruchen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend an- 
hand der Zeichnung naher erlSutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Segment eines Drehtisches 
und einen Abschnitt einer Fordervorrichtung, 

4 

Fig. 2 eine Darstellung wie in Fig. 1 aber nach einer wei- 

teren vollzogenen Drehung urn einen Drehwinkel, 
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Fig- 3 einen Schnitt entlang der Linie III-III der Fig. 1, 
wobei die Vakuumhaube gesenkt ist, und 

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie III-III der Fig. 1, 
wobei die Vakuumhaube vom Drehtisch abgehoben ist. 

* 

Die Vorrichtung besteht aus einem in Richtung des Pfeils 28 
drehbaren Drehtisch 12, der auf einem Stator 13 gelagert 
ist und von einem an sich bekannten Getriebe schrittschweise oder konti- 
nuierlich angetrieben wird. Auf dem Drehtisch 12 sind mehrer luft- 
dicht abschliessbare Vakuumhauben 1 kreisformig angeordnet, 
in welche Packungen 2 aufgenommen und behandelt werden, die 
dem Drehtisch 12 durch eine Abfull- und Fordervorrichtung 3 
zugefuhrt werden. Im Drehtisch 12 sind hohenverstellbare 
Stossel 14 gelagert, auf denen je eine Vakuumhaube 1 befestigt 
ist. Die Stossel 14 gleiten auf einer hier nicht dargestell- 
ten feststehenden Kurvenscheibe , welche die Stossel 14 und 
mit ihnen die Vakuumhauben 1 je nach Stellung des Drehtisches 
12 heben oder senken. 

Unter jeder Vakuumhaube 1 sind zwei radial verschiebbare Aus- 
stosser 11 an je zwei parallel gefuhrten Schwenkarmen 25 be- 
festigt. Die Schwenkarme 25 sind auf einem Lagerbock 32 ge- 
lagert und werden durch einen im Drehtisch 12 hohenverstellbar 
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gefuhrten Stossel 21 geschwenkt. Auf jedem Ausstdsser 11 
ist eine tangential zum Drehtisch 12 angeordnete Platte 34 
befestigt. Im rechten Winkel zu jeder Platte 34 sind auf dem 
Drehtisch 12 je eine feststehende Paketklammer 10 und eine 
schwenkbare Paketklammer 9 angebracht. Die schwenkbare 
Paketklammer 9 wird durch eine auf einen Hebel der 
Welle 26 wirkende Kurvenbahn gesteuert. Ueber jeden Aus- 
stSsser 11 ist auf einem Trager 37 eine Siegelzange 25 mit 
zwei Heizbacken 24 angebracht. An jedem Trager 37 ist eine 
Niederhalteplatte 19 und an jeder Siegelzange 23 eine Nieder- 
halteplatte 18 befestigt, die bei geschlossener Siegelzange 
23 (Fig, 3) Auflageflachen fxir die Packungen 2 bilden. 

♦ 

* » 

Die Oeffnungs- und Schliessbewegungen der Siegelzangen 23 
werden mit je einem hohenverstellbar im Drehtisch 12 gefuhr- 
ten Stossel 22 gesteuert. Auf dem Drehtisch 12 sind unter 
jeder Siegelzange 23 je eine Bodenplatte 16 angebracht, die 
jeweils auf einen hohenverstellbaren, uber eine Kurven- 
bahn gleitenden Stbssel 20 sitzt. Der Verpackungsvorgang 
ist folgender: 

Mit der in Richtung des Pfeils 30 bewegbaren Fordervorrichtung 
3 werden gleichzeitg je zwei gefiillte aber oben noch nicht 
versiegelte Packungen 2 in Bechern 36 vbr eine Einbring- 
vorrichtung 4 mit zwei radial zum Drehtisch 12 verschiebbaren 
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EinstSssern S gebracht. Die Einstosser 5 schieben nun beide 
Packungen 2 gleichzeitig unter einer angehobenen Vakuumhaube 
1, wobei zwei nach aussen ausgelenkte Ausstosser 11 von den 
beiden Packungen 2 zur Drehachse 29 hin verschoben werden. 
In der Folge schwenken die Paketklairanern 9 in Richtung des Pfeils 27 ein 

und pressen die Pakete 2 an die Paketklammern 10, so dass 
jede der beiden Packungen 2 nun an drei Mantelflachen form- 
haltig gestiitzt ist. Die Einstosser 5 werden wieder einge- 
zogen, wobei gleichzeitig die Einbringvorrichtung 4 rait der 
sich weiter bewegende Fordervorrichtung 3 bis zur strichpunktiert 
gezeichneten Position (Fig- 2 ) mitfahrt und anschliessend 
mit eingefahrenen Einstossern 5 zuruck in die Bereitschafts- 
stellung gefiihrt wird. In einer weiteren Bewegungsphase wird 
eine Vakuumhaube 1 iiber beide Packungen 2 gesenkt und die 
so gebildete dichte Karamer durch eine Oeffnung 31 (Fig. 2) 
im Drehtisch 12 evakuiert. Gleichzeitig oder kurz darauf werden beide 
Packungen 2 durch die Ausstosser bzw. Anschlage 11 gegen die Kickwand 
der Vakuumhaube 1 geschoben, bis die Packungen 2 mit einer einer Mantel- 
flache au£ Formplatten 17 aufliegen, die an der Riickwand der Vakuumhaube 
1 angebracht sind. Die Packungen 2 werden nun durch je eine 
hohenverstellbar im Drehtisch 12 gefiihrte Bodenplatte 16 
gehoben und durch die sich schliessenden Siegelzangen 23 

versiegelt. In dieser Verpackungsphase sind die Packungen 2 

> 

an alien sechs Seitenf lachen durch ebene Platten beaufschlagt . 
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♦ 

Nun wird die Kammer unter der Vakuumhaube 1 uber die Oeffnung 
31 mit Luft gefullt und die Vakuumhaube 1 gehoben. Durch die 
Ausstosser 11 werden nun beide Packungen 2 gleichzeitig auf 
einen Schwenkschlitten 8 geschoben (Fig* 1) und von einer 
Ausbringvorrichtung 6 mit zwei Ausbringgreifern 7 gefasst 
und auf die Fordervorrichtung geschoben, welche die Packungen 
wegfiihrt. 

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel wird der Drehtisch 12 kon- 

4 

tinuierlich, die Abfull- und Fordervorrichtung 3 schrittweise 
und, im tangierenden Bereich, entgegengesetzt zum Drehtisch 
12 bewegt. Die Bewegungsarten und Bewegungsrichtungen konnen 
bei der erfindungsgemSssen Vorrichtung auch in beliebig an- 
derer Weise kombiniert sein. 
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